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La especificacién técnica ET-PN-300 fue aprobada el 2019-10-07.

La presente especificacion esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el objeto que
responda en todo momento a las necesidades y exigencias de la Fuerza Publica.

La Especificacién Técnica Condecoracién de la Direccion General de la Policia Nacional, es creada
en atencién a solicitud emitida mediante memorando No. S-2019-020956-DIPON del 10-09-2019.

A continuacién se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron en el estudio de ésta
norma a través de su participacion en el proceso de normalizacion.

DIRECCION GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL

OFICINA DE PLANEACION

SECRETARIA GENERAL

DIRECCION DE TALENTO HUMANO

GRUPO CONTROL DE CALIDAD DE LA DIRECCION ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA

GRANADOS Y CONDECORACIONES S.A.S
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1. OBJETO

Esta Especificacién Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y
los ensayos a los cuales debe someterse la condecoracién de la Direccion General,
otorgada a los sefiores presidentes, Jefes de Estado y sus homélogos, Ex presidentes,
maxima jerarquia eclesiastica, Ministros, Comandantes, Directores de Fuerza Nacionales y
Extranjeras, Ex Directores Policia Nacional, honorables directivos de entidades o
instituciones nacionales y extranjeras, sefiores oficiales Generales de las diferentes fuerzas
Nacionales o0 Extranjeras, altas personalidades nacionales y extranjeras, oficiales
superiores y subalternos, miembros del nivel ejecutivo, suboficiales, patrulleros, agentes,
personal no uniformado, personas naturales y juridicas nacionales y extranjeras; creada por
la Policia Nacional mediante Resolucion No. 03892 del 13 de septiembre de 2019.

2. DEFINICIONES Y APLICACION

2.1 DEFINICIONES

Ademas de las definiciones contempladas en NTC 5220-1 actualizacién vigente, se
establecen las siguientes:

Ampolla. Burbuja o levantamiento de la superficie del acabado.

Anagrama. Palabra que es el resultado de la reorganizacion de las letras que componen
otra palabra del mismo idioma o lengua.

Aristas vivas. Seccién sobresaliente que resulta de la interseccion de dos planos,
considerada hacia la parte exterior del angulo o arista que forman.

Barreta. Pieza metdlica utilizada para sostener las condecoraciones.
Bisel. Borde cortado oblicuamente.

Corrosién. Ataque destructivo de un metal por reaccién quimica o electroquimica con su
medio ambiente.

Cucarda. Distintivo en forma de roseton que caracteriza la superioridad y distincion.

Defectos de estampado y/o troquelado. Imperfeccion en la impresion sobre el metal
como repisado o falta de definicion en el relieve.
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Esmalte. Barniz o pasta brillante y dura, que se obtiene fundiendo polvo de vidrio coloreado
con 6xidos metdlicos y que por medio de la fusion se adhiere a la porcelana, loza, metales,
etc.

Grieta. Abertura alargada y con muy poca separacién entre sus bordes que se hace en la
tierra 0 en un cuerpo solido, generalmente de manera natural.

Lote de entrega. Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccién presumiblemente
uniformes, puesta a disposicion de la entidad contratante para ser sometida a inspeccion
como uno o varios conjuntos dependiendo del nimero de origenes productivos (plantas-
magquilas) que lo conforman.

Lote de produccién. Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una misma planta bajo las mismas condiciones y técnicas de produccion
presumiblemente uniformes, que se someten a inspeccién como un conjunto unitario.

Moaré. Acabado aplicado sobre el textil, que da apariencia de olas de agua.

Muestra. Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve para obtener
la informacion estadistica necesaria que permite apreciar una o mas caracteristicas de él.

Rebaba. Porcion de materia que sobresale en los bordes o en la superficie de un objeto
cualquiera.

Troquelado. Proceso mecanico de produccion industrial que se utiliza para trabajar en frio
una lamina metalica y fabricar completa o parcialmente piezas, bien sea para cortar, doblar
o conformar una forma previamente definida.

Truncada. Forma tridimensional obtenida cortando un sélido con dos planos no coplanares,
0 quitando un vértice de dicho solido (como un cono, piramide, prisma, etc.) con un plano
que por lo general no es paralelo a la base.

2.2 APLICACION

Para la aplicacion de esta Especificacion Técnica en procesos de adquisicion, las unidades
contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los siguientes aspectos:

2.2.1 Definir la cantidad de elementos a adquirir.

2.2.2 Determinar el plan de muestreo si la cantidad de elementos a adquirir es menor a 51
unidades.
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2.2.3 En caso de que la unidad contratante requiera o exija condiciones de empaque y
rotulado diferentes a las establecidas en la presente Especificaciébn Técnica, deben
especificarlas o deben ser acordadas entre la entidad contratante y el contratista.

2.2.4 La entidad contratante se reserva el derecho de verificar por cualquier medio la
autenticidad de las certificaciones de primera parte (NTC-ISO 17050-1 y 17050-2)
suministradas por el proveedor-fabricante del insumo certificado.

3. REQUISITOS

3.1 REQUISITOS GENERALES

La evaluacion debe realizarse vista de frente al evaluador.

3.1.1 Disefio. La condecoracién de la Direccion General de la Policia Nacional estara
dividida en cuatro categorias y tendra las siguientes caracteristicas:

3.1.1.1 PRIMERA CATEGORIA — GRAN LIDER (Dorado Brillante).

3.1.1.1.1 Joya (cucarda).

La condecoracién sera una joya con una base en forma de cucarda color Dorado y un
sobrepuesto color Dorado, con una base en forma de rayos de luz biselados, con una
estrella de diez puntas, con laureles que sostienen la estrella, en alto relieve, bien definido
centrado el Escudo de la Policia Nacional. Debajo de la estrella de 10 puntas se ubicara
una cinta ondeante enrollada en sus extremos color dorado, la cual cubrird tres puntas
inferiores de la misma, donde se podra leer el texto “DIRECCION GENERAL”, en alto
relieve, letra arial mayuscula, de color dorado.

El reverso de la Joya debe ser liso y brillante, sobre el cual debe llevar un circulo
sobrepuesto del mismo material y color de la condecoracién con base martillada, el cual
lleva la inscripcion en alto relieve, letra arial y en maytscula CONDECORACION DE LA
DIRECCION GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL, indicando a que categoria pertenece
“GRAN LIDER”.

3.1.1.1.2 Banda. La joya debe llevar una banda para utilizar a la altura de la cintura,
confeccionada en cinta tipo seda con acabado moaré, color blanco y verde en el centro, y
en los extremos debe llevar la bandera de Colombia (amarillo, azul y rojo), comenzando el
amarillo de afuera hacia adentro. En la union de la cinta (extremo de la banda) debe llevar
un mofio tipo corbatin del mismo material, del cual se suspende la réplica de la joya. La
banda entregada con la joya debe tener los colores del tricolor nacional en sus extremos y
los colores de la bandera de la Policia Nacional en el centro del mismo, blanco a la izquierda
y verde a la derecha (vista de frente al evaluador).
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Elaborada en cinta con acabado moaré, con un mofio tipo corbatin del mismo material, de
este mofio se sujeta por el medio parte inferior, una joya (estrella de diez puntas), por medio
de una argolla, con contra argolla mévil que unen la joya a la banda.

3.1.1.1.3 Réplica (miniatura). Tendra las mismas caracteristicas tanto en su disefio como
en sus colores, de la joya y la cucarda, estard suspendida por medio de una cinta. En la
parte superior de la cinta llevara una barreta con ventana sin perforar, con gancho de
sujecion en el mismo color de la condecoracién, en la parte inferior una argolla, con contra
argolla mévil que unen la condecoracion a la cinta.

Sobre la Cinta centrada ira el sobrepuesto de la cucarda con las mismas caracteristicas de
disefio y color.

La réplica en la parte posterior no llevara sobrepuesto, ira completamente lisa y brillante,
centrado y en Alto relieve llevard la categoria a la que pertenece en letra arial y en
mayuscula “GRAN LIDER” en el mismo color de la joya.

3.1.1.1.4 Venera. Consiste en una plaqueta biselada de forma rectangular, color dorado
con los mismos colores de la cinta: en la parte central color verde y blanco, y en los dos
extremos los tres colores de la Bandera de Colombia, comenzando con el amatrillo de afuera
hacia adentro. En el centro debe llevar sobrepuesto de la cucarda. En la parte posterior
lleva dos agujas para sujecion las cuales deben estar debidamente espaciadas y soldadas
de tal forma que su posicién sea perpendicular al plano de la misma, permitiendo la correcta
ubicacién, con sus respectivos broches de presion.

3.1.1.1.5 Sobrepuesto de la cucarda. Metdlica, dorada, con una base en forma de rayos
de luz biselados, con una estrella de diez puntas, con laureles que sostienen la estrella, en
alto relieve, bien definido centrado el Escudo de la Policia Nacional.

3.1.1.1.6 Color. La condecoracion de la Direccién General debe tener los siguientes colores
en cada uno de los elementos que la componen, descritos en la Figura No. 1 Condecoracién
de la Direccién General de la Policia Nacional. Categoria Gran Lider.

3.1.1.1.7 Dimensiones. Las dimensiones de la Joya, Replica, Venera y Banda de la
condecoracion Gran Lider y Contribucion Excepcional se establecen en la Tabla No.
1. Ver Figura No. 5. Cotas. Categoria Gran Lider y Contribucion Excepcional.
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Tabla No. 1. Dimensiones Condecoracion Direcciéon General de la Policia Nacional.
Ver Figura No. 5. Cotas. Categoria Gran Lider y Contribucién Excepcional.

CARACTERISTICAS COTA| JOYA TOLERANCIA| pppjjca TOLERANCIA
JOYA
Didmetro de la Cucarda Convexa A 80 mm +-2mm
Ancho mayor haz de luz central B 25mm | 4-05mm
Ancho mayor haz de luz lateral C 2mm +/-0,5mm
Alto sobrepuesto Anverso de la Cucarda D 61 mm +-1mm 18 mm +-1mm
Ancho sobrepuesto Anverso de la Cucarda E 585mm | +-1mm 15 mm +-1mm
Ancho Corona Laurel F 57 mm +-1mm ‘
Ancho Ramas Corona Laurel G 73mm | 4-0,5mm
Alto de la cinta Inferior H 6,8mm | +-0,5mm 1.9mm  +-0,5mm
Ancho de la cinta Inferior I 46,5 mm +-1mm 12mm +-1mm
Alto Letra de la Cinta Inferior J 2,5mm +-0,5 mm
Ancho Inferior brazo mayor estrella K 10,2 mm +-1mm 2,7 mm +-1mm
Ancho Inferior brazo menor estrella L 48mm | +-0,5mm 1,2mm +/-0,5mm
Diametro de la circunferencia interna M 33mm +-1mm 8,5mm +-1mm
Alto escudo de la Policia Nacional N 265mm | +-1Tmm | 69mm +-1mm
Didmetro sobrepuesto Reverso de la Cucarda O 24 mm +-1mm
Diametro externo argolla fija parte superior medalla ( P 3mm +-1mm
BARRETA
Ancho A 20 mm +-1mm
Alto B 5mm +-1mm
Ancho Interno ventana C 15 mm +-1mm
Alto Interno ventana D 1,5mm  +-0,5mm
VENERA
Ancho A 40 mm +-1mm
Alto B 10 mm +-1mm
Ancho Franja Amarilla - C  3mm +-0,3 mm
Ancho Franja Azul D 1,5mm | +-03mm
Ancho Franja Roja E 1.,5mm | +-03mm
Ancho Franja Blanca F 11.2mm | +-1mm
Ancho Franja Verde G 11,2 mm +-1mm
Alto del Sobrepuesto H 8mm +-1mm
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Continuacion Tabla No. 1. Dimensiones Condecoracion Direccion General de la
Policia Nacional. Ver Figura No. 5. Cotas. Categoria Gran Lider y Contribucidn

Excepcional.
CINTA
Ancho A 15 mm +/-2 mm
Alto B 40 mm +/-2 mm
Ancho Franja Amarilla G 1T mm +/-0,3 mm
Ancho Franja Azul D 0,5mm +/-0,3 mm
Ancho Franja Roja E 0,5 mm +/-0,3 mm
Ancho Franja Blanca F 55mm +/-1 mm
Ancho Franja Verde G 55mm +/-1mm
Alto del Sobrepuesto H 8 mm +/-1 mm
BANDA
Ancho A 100 mm +/-5 mm
Largo Total B 1800 mm +/-20 mm
JOYA BANDA
Ancho A 58,5 mm +/-1 mm
Alto B 65,5 mm +/-1 mm
Didmetro externo argolla fija parte superior C 6 mm +/-1 mm
Alto de la cinta Inferior D 6,8 mm +/-0,5 mm R I s
Ancho de la cinta Inferior E 465mm | +-1mm o | e
Alto Letra de la Cinta Inferior F 2,5 mm +/- 0,5 mm
Ancho Inferior brazo mayor estrella G 10,2 mm +-1 mm
Ancho Inferior brazo menor estrella H 4,8 mm +/-0,5mm
Diametro de la circunferencia interna | 33 mm +-1mm
Alto escudo de la Policia Nacional J 26,5 mm +/-1 mm

3.1.1.2 SEGUNDA CATEGORIA — CONTRIBUCION EXCEPCIONAL (Plateado Brillante).

3.1.1.2.1 Joya (cucarda).

La condecoracién sera una joya con una base en forma de cucarda color Plateado Brillante,
sobrepuesto va una base en forma de rayos de luz biselados color plateado brillante, con
una estrella de diez puntas color dorada, con laureles plateado brillante que sostienen la
estrella, en alto relieve, bien definido centrado el Escudo de la Policia Nacional. Debajo de
la estrella de 10 puntas se ubicard una cinta ondeante enrollada en sus extremos color
plateado brillante, la cual cubrira tres puntas inferiores de la misma, donde se podra leer el
texto “DIRECCION GENERAL”, en alto relieve, letra arial mayuscula, de color plateado

Brillante.

El reverso de la Joya debe ser liso y brillante, sobre el cual debe llevar un circulo
sobrepuesto del mismo material y color de la condecoracién con base martillada, el cual
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lleva la inscripcion en alto relieve, letra arial y en mayuscula CONDECORACION DE LA
DIRECCION GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL, indicando a que categoria pertenece
“CONTRIBUCION EXCEPCIONAL”.

3.1.1.2.2 Banda. La joya debe llevar una banda para utilizar a la altura de la cintura,
confeccionada en cinta tipo seda con acabado moaré, color blanco y verde en el centro, y
en los extremos debe llevar la bandera de Colombia (amarillo, azul y rojo), comenzando el
amarillo de afuera hacia adentro.

En la unién de la cinta (extremo de la banda) debe llevar un mofio tipo corbatin del mismo
material, del cual se suspende la réplica de la joya. La banda entregada con la joya debe
tener los colores del tricolor nacional en sus extremos y los colores de la bandera de la
Policia Nacional en el centro del mismo, blanco a la izquierda y verde a la derecha (vista de
frente al evaluador).

Elaborada en cinta con acabado moaré, con un mofio tipo corbatin del mismo material, de
este mofio se sujeta por el medio parte inferior, una joya (estrella de diez puntas), por medio
de una argolla, con contra argolla movil que unen la joya a la Banda.

3.1.1.2.3 Réplica (miniatura). Tendra las mismas caracteristicas tanto en su disefio como
en sus colores, de la joya y la cucarda, estara suspendida por medio de una cinta. En la
parte superior de la cinta llevara una barreta con ventana sin perforar, con gancho de
sujecion en el mismo color de la condecoracion, en la parte inferior una argolla, con contra
argolla moévil que unen la condecoracion a la cinta.

Sobre la Cinta centrada ira el sobrepuesto de la cucarda con las mismas caracteristicas de
disefio y color.

La réplica en la parte posterior no llevara sobrepuesto, ira completamente lisa y brillante,
centrado y en Alto relieve llevara la categoria a la que pertenece en letra arial y en
mayuscula “CONTRIBUCION EXCEPCIONAL” en el mismo color de la joya.

3.1.1.2.4 Venera. Consiste en una plaqueta biselada de forma rectangular, color plateado
brillante con los mismos colores de la cinta: en la parte central color verde y blanco, y en
los dos extremos los tres colores de la Bandera de Colombia, comenzando con el amarillo
de afuera hacia adentro. En el centro debe llevar sobrepuesto la joya, los laureles y el
Escudo de la Policia Nacional. En la parte posterior lleva dos agujas para sujecion las cuales
deben estar debidamente espaciadas y soldadas de tal forma que su posicion sea
perpendicular al plano de la misma, permitiendo la correcta ubicacion y con sus respectivos
broches de presion.

3.1.1.2.5 Sobrepuesto de la cucarda. Metalica, plateado brillante, con una base en forma
de rayos de luz biselados, con una estrella de diez puntas dorada, con laureles plateado
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brillante que sostienen la estrella, en alto relieve, bien definido centrado el Escudo de la
Policia Nacional.

3.1.1.2.6 Color. La condecoracion de la Direccién General debe tener los siguientes colores
en cada uno de los elementos que la componen, descritos en la Figura No. 2.
Condecoracion de la Direccion General de la Policia Nacional. Categoria Contribucion
Excepcional.

3.1.1.2.7 Dimensiones: Las dimensiones de la Joya, Replica, Venera y Banda de la
condecoracion GRAN LIDER y CONTRIBUCION EXCEPCIONAL se establecen en la Tabla
No. 1.

3.1.1.3 TERCERA CATEGORIA - LABOR EXTRAORDINARIA (Plateado Antiguo).

3.1.1.3.1 Joya. La condecoracién sera una joya con una base color plata Antigua y un
sobrepuesto color Dorado para la categoria “Labor Extraordinaria”; con una base en forma
de rayos de luz biselados, con una estrella de diez puntas, con laureles que sostienen la
estrella, en alto relieve, bien definido centrado el Escudo de la Policia Nacional. Debajo de
la estrella de 10 puntas se ubicard una cinta ondeante enrollada en sus extremos color
dorado, la cual cubrira tres puntas inferiores de la misma, donde se podra leer el texto
“DIRECCION GENERAL”, en alto relieve, letra arial mayuscula, de color dorado.

El reverso de la Joya debe ser liso y brillante, sobre el cual debe llevar un circulo
sobrepuesto del mismo material y color de la condecoraciéon con base martillada, el cual
lleva la inscripcion en alto relieve, letra arial y en mayuscula CONDECORACION DE LA
DIRECCION GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL, indicando a que categoria pertenece
“‘LABOR EXTRAORDINARIA”.

3.1.1.3.2 Cinta al cuello. La joya debe pender de una Cinta, la cual ira al cuello,
confeccionada en cinta tipo seda con acabado moaré, color blanco y verde en el centro, y
en los extremos debe llevar la bandera de Colombia (amarillo, azul y rojo), comenzando el
amarillo de afuera hacia adentro. En la unidon de la cinta (extremo de la cinta) debe llevar
un cuello metélico dorado, por donde pasa la cinta al cuello.

3.1.1.3.3 Réplica (miniatura). Tendra las mismas caracteristicas tanto en su disefio como
en sus colores, de la joya y la cucarda, estara suspendida por medio de una cinta. En la
parte superior de la cinta llevara una barreta con ventana sin perforar, con gancho de
sujecion en el mismo color de la condecoracion, en la parte inferior una argolla, con contra
argolla mévil que unen la condecoracion a la cinta.
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Sobre la Cinta centrada ira el sobrepuesto de la cucarda con las mismas caracteristicas de
disefio y color.

La réplica en la parte posterior no llevara sobrepuesto, ira completamente lisa y brillante,
centrado y en Alto relieve llevard la categoria a la que pertenece en letra arial y en
mayuscula “LABOR EXTRAORDINARIA” en el mismo color de la joya.

3.1.1.3.4 Venera. Consiste en una plaqueta biselada de forma rectangular, color dorado
con los mismos colores de la cinta: en la parte central color verde y blanco, y en los dos
extremos los tres colores de la Bandera de Colombia, comenzando con el amatrillo de afuera
hacia adentro. En el centro debe llevar sobrepuesto de la cucarda. En la parte posterior
lleva dos agujas para sujecion las cuales deben estar debidamente espaciadas y soldadas
de tal forma que su posicion sea perpendicular al plano de la misma, permitiendo la correcta
ubicacion, con sus respectivos broches de presion.

3.1.1.3.5 Sobrepuesto de la cucarda. Metdlica, dorada, con una base en forma de rayos
de luz biselados, con una estrella de diez puntas, con laureles que sostienen la estrella, en
alto relieve, bien definido centrado el Escudo de la Policia Nacional.

3.1.1.3.6 Color. La condecoracion de la Direccion General debe tener los siguientes colores
en cada uno de los elementos que la componen, descritos en la Figura No. 3.
Condecoracién de la Direccion General de la Policia Nacional. Categoria Labor
Extraordinaria.

3.1.1.3.7 Dimensiones replica y venera. Las dimensiones de la Joya, Réplica y la
Venera se establecen en la Tabla No. 1.

3.1.1.3.8 Dimensiones de la Cinta al Cuello y la Joya. Las dimensiones de la Cinta al
Cuello y la joya de la Condecoracion Labor Extraordinaria y Desempefio Meritorio
se establecen en la Tabla No. 2.
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Tabla No. 2. Dimensiones Condecoracion Direccién General de la Policia Nacional.
Ver Figura No. 6. Cotas. Categoria Labor Extraordinariay Desempefio Meritorio.

CARACTERISTICAS

‘COTA’ JOYA TOLEE;ENCIA REPLICA TOLE-I:;}NCIA

JOYA
| Alto A 65,5 mm +/-1 mm 18 mm +/-1 mm
Ancho B 58,5 mm +/-1 mm 15mm +/- 1 mm
Ancho Corona Laurel G 57 mm +/- 1 mm
Ancho Ramas Corona Laurel D 7,3 mm +/- 0,5 mm
Alto de la cinta Inferior E 6,8 mm +/- 0,5 mm 1,9 mm +/- 0,5 mm
Ancho de la cinta Inferior F 46,5 mm +/~1 mm 12mm +/-1 mm
Alto Letra de la Cinta Inferior G 2,5mm +/- 0,5 mm
Ancho Inferior brazo mayor estrella H 10,2 mm +/-1 mm 2,7 mm +/-1mm
Ancho Inferior brazo menor estrella | 4,8 mm +/- 0,5 mm 1,2mm +/- 0,5 mm
Diametro de la circunferencia interna J 33 mm +/~1 mm 8,5 mm +- 1 mm
Alto escudo de la Policia Nacional K 26,5mm +/-1 mm 6,9 mm +/-1 mm
| Diametro sobrepuesto Reverso L 24 mm +/-1 mm
Didmetro externo argolla fija parte superior medalla M 6mMmm e 3mm +/-1 mm
BARRETA DESEMPENO MERITOTIO :
Ancho A 45 mm +/-1 mm 20 mm +/-1mm
Alto B 12 mm +-1mm 5mm +/-1 mm
Ancho Interno ventana E 36 mm +/-1 mm 15 mm +/- 1 mm
Alto Interno ventana D 4 mm +/-1 mm 1,5 mm +/- 0,5 mm
BARRETA LABOR EXTRAORDINARIA
Ancho A 20 mm +/-1 mm
Alto B 5mm +/-1 mm
Ancho Interno ventana C 15 mm +/- 1T mm
Alto Interno ventana D 1,5 mm +/-0,5mm
VENERA
Ancho A 40 mm +/-1 mm
Alto B 10 mm +/-1mm
Ancho Franja Amarilla C 3mm +/-0,3 mm
Ancho Franja Azul D 1,5 mm +/- 0,3 mm
Ancho Franja Roja E 1,5 mm +/- 0,3 mm
Ancho Franja Blanca F 11,2 mm +-1 mm
Ancho Franja Verde G 11,2 mm +/-1 mm
Alto del Sobrepuesto H 8 mm +/-1 mm
CINTA DESEMPENO MERITORIO
Ancho A 40 mm +/-1 mm 15mm +/-2 mm
Alto B 50 mm +-1mm 40 mm +/-2 mm
Ancho Franja Amarilla C 2,8 mm +-1mm 1T mm |+ 0,3 mm
Ancho Franja Azul D 1,4 mm +/-0,3 mm 0,5 mm +/- 0,3 mm
Ancho Franja Roja E 1,4 mm +/- 0,3 mm 0,5 mm +/- 0,3 mm
Ancho Franja Blanca F 14,4 mm | -1 mm 5,5 mm +/-1mm
Ancho Franja Verde G 14,4 mm +-1mm 5,5 mm +-1mm
Alto del Sobrepuesto H 8 mm +/-1 mm 8 mm +/- 1 mm
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Continuacion Tabla No. 2. Dimensiones Condecoracion Direccién General de la
Policia Nacional. Ver Figura No. 6. Cotas. Categoria Labor Extraordinaria y
Desempeiio Meritorio.

| .- | | e e eeeeee e

CINTA LABOR EXTRAORDINARIA

Ancho A 40 mm +-1 mm 15 mm +/-2 mm
Alto B 550 mm +-5mm 40 mm +/-2mm
Ancho Franja Amarilla C 2,8 mm +-1mm T mm +-0,3mm
Ancho Franja Azul D 1,4 mm +/- 0,3 mm 0,5 mm +/- 0,3 mm
Ancho Franja Roja E 1,4 mm +/- 0,3 mm 0,5 mm +/-0,3 mm
Ancho Franja Blanca F 14,4 mm +-1 mm 5,5 mm +/-1mm
Ancho Franja Verde G 14,4 mm +/-1 mm 5,5 mm +/- 1 mm
Alto del Sobrepuesto H 8 mm +/- 1T mm
CUELLO METALICO
Alto A 26 mm +-1 mm
Ancho mayor B 6 mm +-1mm
‘ Ancho menor C 4,1 mm +/-1T mm
‘ Diametro argolla fija parte inferior D 6 mm +/-1 mm

3.1.1.4 CUARTA CATEGORIA — DESEMPENO MERITORIO (Dorado antiguo).

3.1.1.4.1 Joya. La condecoracion sera una joya con una base color Dorado Antiguo y un
sobrepuesto color Dorado Brillante para la categoria “Desempefio Meritorio”; con una base
en forma de rayos de luz biselados, con una estrella de diez puntas, con laureles que
sostienen la estrella, en alto relieve, bien definido centrado el Escudo de la Policia Nacional.
Debajo de la estrella de 10 puntas se ubicara una cinta ondeante enrollada en sus extremos
color dorado Brillante, la cual cubrira tres puntas inferiores de la misma, donde se podra
leer el texto “DIRECCION GENERAL”, en alto relieve, letra arial mayuscula, de color dorado
Brillante.

El reverso de la Condecoracion debe ser liso y brillante, sobre el cual debe llevar un circulo
sobrepuesto del mismo material y color de la condecoraciéon con base matrtillada, el cual
lleva la inscripcion en alto relieve, letra arial y en maytGscula CONDECORACION DE LA
DIRECCION GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL, indicando a que categoria pertenece
“DESEMPENO MERITORIO".

La Joya se encuentra suspendida en una cinta confeccionada tipo seda con acabado
moaré, color blanco y verde en el centro, y en los extremos debe llevar la bandera de
Colombia (amarillo, azul y rojo), comenzando el amarillo de afuera hacia adentro.

3.1.1.4.2 Barreta. En la parte superior de la cinta lleva una barreta o hebilla metélica color
Dorado antiguo, con una ventana perforada que permite ver la cinta, con acabado matrtillado
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y bisel o borde liso; y en la parte posterior lleva un gancho soldado en color dorado tipo
nodriza para la sujecion de la condecoracién al pecho del condecorado.

3.1.1.4.3 Réplica (miniatura). Tendra las mismas caracteristicas tanto en su disefio como
en sus colores, de la joya y la cucarda, estard suspendida por medio de una cinta. En la
parte superior de la cinta llevara una barreta con ventana sin perforar, con gancho de
sujecion en el mismo color de la condecoracion, en la parte inferior una argolla, con contra
argolla mévil que unen la condecoracion a la cinta.

Sobre la Cinta centrada ira el sobrepuesto de la cucarda con las mismas caracteristicas de
disefio y color.

La réplica en la parte posterior no llevara sobrepuesto, ira completamente lisa y brillante,
centrado y en Alto relieve llevara la categoria a la que pertenece en letra arial y en
mayuscula “DESEMPENO MERITORIO” en el mismo color de la joya.

3.1.1.4.4 Venera. Consiste en una plagueta biselada de forma rectangular, color dorado
antiguo con los mismos colores de la cinta: en la parte central color verde y blanco, y en los
dos extremos los tres colores de la Bandera de Colombia, comenzando con el amarillo de
afuera hacia adentro. En el centro debe llevar sobrepuesto la joya, los laureles y el Escudo
de la Policia Nacional. En la parte posterior lleva dos agujas para sujecion las cuales deben
estar debidamente espaciadas y soldadas de tal forma que su posicién sea perpendicular
al plano de la misma, permitiendo la correcta ubicacién y con sus respectivos broches de
presion.

3.1.1.4.5 Sobrepuesto de la cucarda. Metdlica, dorada, con una base en forma de rayos
de luz biselados, con una estrella de diez puntas, con laureles que sostienen la estrella, en
alto relieve, bien definido centrado el Escudo de la Policia Nacional.

3.1.1.4.6 Color. La condecoracion de la Direccion General debe tener los siguientes colores
en cada uno de los elementos que la componen, descritos en la Figura No. 4.
Condecoracion de la Direccibn General de la Policia Nacional. Categoria Desempefio
Meritorio.

3.1.1.4.7 Dimensiones de la Cintay la Joya. Las dimensiones de la Cintay la Joya se
establecen en la Tabla No. 3. Ver Figura No. 6. Cotas. Categoria Labor Extraordinaria
y Desempeiio Meritorio.
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Tabla No. 3. Dimensiones Condecoraciéon Direccién General de la Policia Nacional.
Ver Figura No. 6. Cotas. Categoria Labor Extraordinaria y Desempefio Meritorio.

CARACTERISTICAS cota | JoyA, |(TOMEAANCIACREpICA |[TOLERANCIA
JOYA
Alto A 65,5 mm +/-1mm 18 mm +-1mm
Ancho B 58,5 mm +/~-1mm 15mm +-1mm
Ancho Corona Laurel C 57 mm +/-1mm
Ancho Ramas Corona Laurel D 7,3 mm +/-0,5mm
Alto de la cinta Inferior E 6,8 mm +/-0,5mm 1,9mm +-0,5mm
Ancho de la cinta Inferior F 46,5 mm +/-1mm 12mm +-1mm
Alto Letra de la Cinta Inferior G 2,5mm +-0,5mm
Ancho Inferior brazo mayor estrella H 10,2 mm +-1mm 2,7 mm +-1mm
Ancho Inferior brazo menor estrella | 4,8 mm +/-0,5mm 1,2mm +-0,5mm
Diametro de la circunferencia interna J 33 mm +/-1mm 8,5mm +-1mm
Alto escudo de la Policia Nacional K 26,5 mm +-1mm 6,9 mm +-1mm
Didmetro sobrepuesto Reverso L 24 mm +/~-1mm
Didmetro externo argolla fija parte superior medalla M ] 6mm - 3mm | +#-1mm
BARRETA DESEMPENO MERITOTIO
Ancho i\ 45 mm +/- 1T mm 20 mm +/-1 mm
Alto B 12 mm +/- 1 mm 5mm +/-1 mm
Ancho Interno ventana C 36 mm +-1mm 15 mm +-1 mm
Alto Interno ventana D 4 mm +/-1Tmm 1,5mm +/- 0,5 mm
BARRETA LABOR EXTRAORDINARIA
Ancho A cermmaroes mrmmmTE 20 mm +-1 mm
Alto B R e 5mm +-1mm
Ancho Interno ventana C m—————— —————————— 15 mm +-1 mm
Alto Interno ventana D e e 1,5 mm +/- 0,5 mm
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Continuacion Tabla No. 3. Dimensiones Condecoracion Direccion General de la
Policia Nacional.

VENERA
Ancho A 40 mm +-1mm
Alto B 10 mm +/-1 mm
Ancho Franja Amarilla C 3mm +/-0,3 mm
Ancho Franja Azul D 1,5mm +/-0,3 mm
Ancho Franja Roja T E 1,5mm +/-0,3 mm
Ancho Franja Blanca F 11,2 mm +-1 mm
Ancho Franja Verde G 11,2 mm +-1mm
Alto del Sobrepuesto H 8 mm +-1 mm
CINTA DESEMPENO MERITORIO
Ancho A 40 mm +/-1 mm 15 mm +-2 mm
Alto B 50 mm +-1mm 40 mm +/-2 mm
Ancho Franja Amarilla C 2,8 mm +-1mm 1Tmm +/-0,3 mm
Ancho Franja Azul D 1,4 mm +-0,3 mm 0,5mm +/-0,3 mm
Ancho Franja Roja E 1,4 mm +/- 0,3 mm 0,5mm +/- 0,3 mm
Ancho Franja Blanca F 14,4 mm +-1mm 55mm | +/-1mm
Ancho Franja Verde G 14,4 mm +/-1 mm 55mm +~1 mm
Alto del Sobrepuesto H 8 mm +- 1 mm 8 mm +/-1 mm
CINTA LABOR EXTRAORDINARIA
Ancho A 40 mm +-1mm 15 mm +-2 mm
Alto B 550 mm +-5mm 40 mm +-2 mm
Ancho Franja Amarilla C 2,8 mm +/-1Tmm 1T mm +/- 0,3 mm
Ancho Franja Azul D 1,4 mm ' +-0,3 mm 0,5 mm +/-0,3mm
Ancho Franja Roja E 1,4 mm +-0,3 mm 0,5 mm +/-0,3 mm
Ancho Franja Blanca F 14,4 mm +-1mm 55mm | +-1mm
Ancho Franja Verde G 14,4 mm +-1mm 5,5mm +-1 mm
Alto del Sobrepuesto H 8 mm +/-1 mm
CUELLO METALICO
Alto A 26 mm +-1mm
Ancho mayor B 6 mm +-1mm
Ancho menor C 4,1 mm +/-1 mm
Diametro argolla fija parte inferior D 6 mm +-1mm

3.1.1.4.8 Acabado
Los colores deben ser esmaltados.

La condecoracion debe estar limpias, suaves y libres de filos y bordes asperos, la operacion
de estampado o troquelado, corte y perforado no debe dafar o discordar el disefio o forma
de la condecoracion. Las superficies no deben presentar cortes, opacidad, peladuras o
ampollas en el acabado.
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La condecoracion debe poseer formas claras y precisas, bien definidas.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusién incompleta, ni falta de penetracion, asi
mismo estaran exentas de porosidad.

Las partes o piezas sobrepuestas no deben presentar desprendimiento con la manipulacion
o el uso.

La pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas extrafias, no debe
presentar superficies rugosas o toscas.

La cinta no debe presentar migracion o contaminacion del color azul hacia el color blanco.

Los ganchos de sujecion deben poseer un espesor que garantice que con la manipulacion
no se deformen o impidan su correcto ajuste.

Ninguno de los componentes de la condecoracion debe presentar evidencia de corrosion a
simple vista, ni falta de recubrimiento dorado al momento de la inspeccion, ni durante todo
el tiempo de vida Gtil de la misma.

Los extremos libres de la banda, de la cinta al cuello, de la réplica y la joya deben estar
rematados de manera adecuada con el fin de que no permitan que el textil se deteriore o
deshilache con el uso, este remate no debe afectar el disefio y la presentacién del mofio
tipo corbatin o los extremos mismos de la banda.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS
3.2.1 Material. El material de la joya (cucarda), réplica y venera debe ser en crisocal, que
cumpla con los requisitos establecidos en la Tabla No. 4 y la verificacion se debe hacer

como se indica en el numeral 5.2.

Tabla No. 4. Requisitos para el material metalico.

COMPOSICION

MATERIAL Cu Zn

Cuznilo 87% minimo Resto hasta completar 100%

Los elementos deben tener acabado plata y/u oro.
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3.2.2 Esmalte vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido, fundido con
oxidos de metales, con el fin de que produzca la sombra, los colores y la opacidad deseada
asi como la translucidez. El esmaltado vitrificable debe tener un acabado con apariencia de
cristal, cuando se sometan al ensayo indicado en el numeral 5.3.

3.2.3 Laca. La joya (cucarda), condecoracion, réplica y venera debe tener un recubrimiento
en laca sintética que asegure la proteccién de las mismas sin afectar su brillo, su verificacion
se realizara segun lo indicado en el numeral 5.4.

3.2.4 Cinta. Latabla 2 describe los requisitos de la cinta tipo seda con acabado moiré.

Tabla No. 5. Especificaciones para la cinta.

CARACTERISTICAS REQUISITOS ENSAYO
Composicién
Poliéster en % 26
minimo 26 55
Acetato en % minimo resto

Viscosa y/o rayén

NUmero de hilos/cm

Urdimbre, 54 5.6
minimo 23

Trama,

minimo

3.2.6 Material argollas de enlace, contra-argollas y puentes barretas. Deben ser en
latébn con una composicién de 67% a 73% Cu, resto Zinc (Zn) hasta completar el 100%. El
fabricante debe presentar declaracién de conformidad con base en lo establecido en el
numeral 5.7.

3.2.7 Puente. Deben ser en latén con una composicion de 67% a 73% Cu, resto Zinc (Zn)
hasta completar el 100% (material comercial). El fabricante debe presentar declaracion de
conformidad con base en lo establecido en el numeral 5.7.

3.2.8 Medio Ambiente. El fabricante de la condecoracion debe presentar declaracion de
conformidad con base en lo establecido en la NTC-ISO/IEC 17050-1 en la que garantice
gue el proceso de elaboracion de este elemento sea amigable con el medio ambiente de
acuerdo al Decreto 3930 de 2010 y resolucion 631 de 2015 en materia de vertimientos y
con lo dispuestos en el decreto1076 de 2015 sobre residuos peligrosos, a las Guias de
Buenas Précticas para el Sector de Galvanotecnia (2002), Buenas practicas Ambientales


http://www.minambiente.gov.co/documentos/galvanot%C3%A9cnia.pdf
http://www.minambiente.gov.co/documentos/galvanot%C3%A9cnia.pdf
http://www.minambiente.gov.co/documentos/galvanot%C3%A9cnia.pdf
http://www.minambiente.gov.co/documentos/galvanot%C3%A9cnia.pdf
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para el sector de recubrimientos Electroliticos en Colombia (2005) y demas normatividades
ambientales vigentes que diera lugar en el proceso o que derogue las antes mencionadas.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 EMPAQUE

El juego completo (joya, réplica, banda o cinta y venera) ira empacado en estuche individual
forrado en pana color verde oscuro en la parte externa y en la parte interna forrada en satin
color blanco. El juego completo va pendiente de un rectangulo de carton forrado en pana
color verde oscuro.

El estuche individual debe ir en bolsa transparente para su proteccion.

3.3.2 ROTULADO

En la parte posterior o reverso de la condecoracion debe llevar el nombre o marca registrada
del contratista y/o el afio de fabricacion legible y bien definido.

En la parte interna del estuche sobre el satin blanco parte inferior, con letras doradas el
nombre o0 marca registrada del contratista y/o el afio de fabricacién, el nimero del contrato
en tamafio pequefio y legible.

Tanto el estuche individual como el colectivo (caja de cartéon) deben ir debidamente
identificados con el nombre o marca registrada del contratista, nombre de la condecoracion,
numero de contrato, afio de fabricacién, entre otros.

Cada condecoracion debe llevar instrucciones de cuidado.
3.3.3 RECEPCION DEL PRODUCTO

Para la recepcién del producto se procedera de la siguiente manera:
4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO.

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO.

4.1.1 Muestreo. De cada lote del producto, se debe extraer al azar una muestra
conformada por el nimero de unidades indicado en la Tabla No. 6, sobre cada unidad de
la muestra, se debe efectuar la inspeccion visual para verificar si éstos cumplen los
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requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado definidos en la presente
Especificacion.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccién reducida, nivel de
inspeccion general | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con la
Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla No. 6. Plan de muestreo para evaluar condiciones generales, empaque y
rotulado.

Tamafo de lote Tamafo de la Numero de Numero de
(Unidades) muestra(Unidades) aceptacién rechazo

2-90 2 0 1
91 - 150 3 0 1
151 - 280 5 1 2
281 - 500 8 2 3
501 -1 200 13 3 4
1201 -3 200 20 5 6
3201 -10000 32 6 7
10 001 - 35 000 50 8 9
35 000 6 mas 80 10 11

4.1.2 Criterio de aceptacidon o rechazo para requisitos generales y requisitos de
empaque y rotulado. Si el numero de unidades defectuosas en la muestra es menor o
igual al nUmero de aceptacién se acepta el lote; siempre y cuando cumpla los requisitos
especificos. Si el nimero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo,
se debe rechazar y devolver el lote al proveedor. Cuando se efectle la evaluacion de un
lote previamente rechazado, se debe proceder a realizar el muestreo indicado en el numeral
4.2.1 sobre el 100% del lote producto terminado.

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se requiere autorizacién escrita por
parte del supervisor y/o responsable del contrato y se establecerd el tipo de muestreo a
realizar junto con las partes involucradas, bajo las condiciones establecidas en la Norma
Técnica Colombiana NTC — ISO 2859 — 1, actualizacion vigente.
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4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

La toma de muestra de la materia prima se debe realizar de acuerdo con lo establecido en
la Guia Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004, actualizacion vigente.

4.2.1 Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminado. Para
verificar los requisitos solicitados en la presente especificacién se debe sacar al azar
dependiendo del tamafio del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en la Tabla
No. 7.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccién especial S-
3 inspeccioén reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la
Norma Técnica Colombiana NTC — ISO 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla No. 7. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos.

Tamafo de lote Tamafo de la Numero de Numero de rechazo
(Unidades) muestra(Unidades) aceptacion
2-150 2 0 1
151 - 500 3 1 2
501 -3 200 5 1 2
3201 -35000 8 2 3
35 000 o mas 13 3 4

4.2.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si el
nuamero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nUmero de aceptacion,
se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos generales y requisitos de empaque
y rotulado. Si el nUmero de unidades defectuosas es igual o mayor al nUmero de rechazo,
se debe rechazar y devolver el lote al proveedor. Cuando se efectla la evaluacion de un
lote que haya sido previamente rechazado, se debe aplicar un plan de muestreo simple,
inspeccion normal bajo las mismas condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica
Colombiana NTC-ISO 2859-1, (Primera actualizacion).

5. METODOS DE ENSAYO
5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacion de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccion visual. Si
es solicitado, se debe comparar con una muestra de referencia. La determinacion de las
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dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precision de
acuerdo con la dimensiéon y el elemento a medir, atendiendo las recomendaciones
establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la Metrologia
y mediciones en General.

5.2 ANALISIS QUIMICO

Verificacion Ley. ORO, PLATA Y/O RECUBRIMIENTOS. Se debe efectuar de acuerdo
con lo indicado en alguna de las siguientes normas: ASTM B 568 6 NTSJ011, ASTM B 748,
ASTM B 567, ASTM E 1446, ASTM E 1335-04.

Verificacién quimica del laton. Se debe verificar de acuerdo con lo indicado en las normas
ASTM B 568 6 NTSJ 011 6 emplear otro método de ensayo de amplio reconocimiento, el
cual debe estar debidamente validado y soportado por el laboratorio.

5.3 ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICABLE

5.3.1 Principio del método. Este método se establece para determinar las resistencias del
esmalte vitrificado a altas temperaturas.

5.3.2 Aparatos
- Horno con capacidad de 700° C minimo.

5.3.3 Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayo se depositan en el horno a una
temperatura de 700° C durante un minuto, al término de la exposicion se sustraen del horno.

5.3.4 Expresion de Resultados. Se debe observar que se desprende la pelicula de la
laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la laca.

5.4 VERIFICACION DEL LACADO

5.4.1 Principio del método. Este método establece la existencia de la laca y la calidad
de la misma.

5.4.2 Preparacién. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con la siguiente
composicion:
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Hidréxido de sodio 15

gr/l
Carbonato de sodio 20

gr/l
Fosfato de trisodio 8 gr/l
Meta silicato 30

gr/l

Teepol (jabdén industrial 1 gr/l
Temperatura 45 °C — 50 °C

Voltaje 3 — 10 voltios

Amperios: variables de acuerdo a la carga.

5.4.3 Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio electrolitico ya sea en
gancheras o amarrados con alambre de cobre para permitir la conductividad.
Aproximadamente 40 segundos después de sumergidas se debe empezar a observar
efervescencia que proviene de los elementos sumergidos en la superficie del tanque. Si es
asi se deben retirar las piezas y con cuidado se deben limpiar con agua a temperatura
ambiente.

5.4.4 Expresion de resultados. Se debe observar que se desprende la pelicula de laca el
elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la nata.

5.5 COMPOSICION DE LA CINTA

Se efectlia de acuerdo con lo indicado en la NTC 481.
5.6 DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD

Se efectla de acuerdo con lo indicado en la NTC 427.
5.7 DETERMINAR SOLIDEZ DEL COLOR

NTC 4873-2 Textiles. Ensayos para determinar solidez del color. Parte 2. Escala de grises
para evaluar cambio de color.

6. APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

NTC 427: Textiles. Determinacion del nimero de hilos por unidad de longitud
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NTC-481: Andlisis cuantitativo de textiles (composicion)

NTMC-478-1: Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicion quimica y formas de
produccién elaborados.

NTSJ-001: Pereza de las aleaciones de los metales preciosos

NTSJ-011: Recubrimientos metalicos. Medida del espesor del recubrimiento. Métodos de
espectrometria de rayos X.

ASTM B 568. Coating Thickess by X-Ray Spectrometry

ASTM B 748 Estandar test method for measurement of thisckness of metllic coatings by
miasurement of cross secction with a scanning electron microscope.

ASTM E 135-04 Standard tes methods for determination of gold in bullion by cupellation.
ASTM E 1446 Test method for chemical analysis of refined gold by difect current plasma.

6.2 ANTECEDENTES

GTMD-0004 Guia Técnica evaluacion de la conformidad para los productos del sector
defensa actualizacion vigente.

Resolucion No. 03892 del 13-09-2019, “Por la cual se crea y reglamenta la Condecoracién
de la Direccidon General de la Policia Nacional”.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.
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Figura No. 1. Condecoracion de la Direccion General de la Policia Nacional.
Categoria Gran Lider.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.

Figura No. 2. Condecoracion de la Direccion General de la Policia Nacional.
Categoria Contribucién Excepcional.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.
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Figura No. 3. Condecoracién de la Direccion General de la Policia Nacional.
Categoria Labor Extraordinaria.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.

Figura No. 4. Condecoracion de la Direccion General de la Policia Nacional.
Categoria Desempefio Meritorio.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.
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Figura No. 5. Cotas. Condecoracion de la Direccion General de la Policia
Nacional. Categoria Gran Lider y Contribucién Excepcional.
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IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE

DISENO.
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Figura No. 5. Cotas. Condecoracién de la Direccién General de la Policia
Nacional. Categoria Gran Lider y Contribucién Excepcional.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE

DISENO.
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Figura No. 5. Cotas. Condecoracion de la Direccion General de la Policia
Nacional. Categoria Gran Lider y Contribucién Excepcional.



Pagina 33 de 37 ASEGURAR LA CALIDAD
Cédigo: 1LA-FR-0060

Fecha: 27-05-2016 , . .
ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA
Version: 4 NACIONAL

NACIONAL

CONDECORACION DE LA DIRECCION GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL
ET — PN — 300 (2019 — 10 — 07)

ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE

DISENO.
BARRETA
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Figura No. 5. Cotas. Condecoracion de la Direccidon General de la Policia
Nacional. Categoria Gran Lider y Contribucién Excepcional.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.

JOYA

Figura No. 6. Cotas. Condecoracién de la Direccién General de la Policia
Nacional. Categoria Labor Extraordinariay Desempefio Meritorio.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.
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Figura No. 6. Cotas. Condecoracion de la Direccion General de la Policia
Nacional. Categoria Labor Extraordinariay Desempefio Meritorio.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.
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Figura No. 6. Cotas. Condecoracion de la Direccion General de la Policia
Nacional. Categoria Labor Extraordinariay Desempefio Meritorio.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE

DISENO.
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Figura No. 6. Cotas. Condecoracién de la Direccioén General de la Policia
Nacional. Categoria Labor Extraordinariay Desempefio Meritorio.



